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URCENI

Svarovaci stroj se vyznacuje jednofazovym napajenim a provedenim
podle invertorové technologie IGBT. Tento vyrobek je urCen k svarovani
metodou MIG (flux) s plynovym ochrannym obalem a ke svarovani
obalenymi elektrodami stejnosmérnym proudem (DC).Polosautomaticka
svareCka byla navrzena pro svarovani samosvornymi draty do 0,9 mm,
draty a také obalenymi elektrodami o priméru do 6 mm. Svafovaci stroj
neni urcen pro profesionalni a komercéni ucely. Jakékoli zmény v
mechanické nebo elektrické konstrukci zafizeni maji za nasledek ztratu
zaruky.

BEZPECNOSTNIi POKYNY

Ochrana oci

Sveétlo generované svarovacim obloukem je velmi jasné. Pfimy pohled na
svarovani, i kdyZ jen na kratkou dobu, muze zpusobit popaleni rohovky.
Nasledkem popaleni rohovky budou problémy s usinanim (pocit
pritomnosti pisku pod vicky).VétSina zacinajicich svarecu se domniva, ze
maska je vSe, protoze chrani pfed nebezpeénym svarovacim obloukem,
ale ukazuje se, ze tomu tak neni, napf. svarovani v mistnosti s bilymi
sténami muze byt také nebezpecéné pro nasi pokozku. Svare€ské Cepice
slouzi pouze k ochrané pred jiskrami. Budte opatrni a upozornéte ostatni
ve svém okoli, ze se chystate svarfovat, snazte se zakryt své pracoviste,
abyste neohrozili ostatni, a budte obzvlasté opatrni v pfitomnosti déti a
zvirat.

Skodlivé vypary

Vypary z hlinikovych slitin a zinkovych povlaku jsou jedovaté. Jejich
vdechovani hrozi téZkou otravou (zimnice, pfiznaky podobné chfipce, které
mohou pretrvavat nékolik dni). Zinkovy povlak by mél byt pfed svafovanim
odstranén a méli bychom pouzivat vhodnou masku. To neni vSe, vypary z
dratu s tavidlem, tzv. samochraniciho, jsou toxickeé.

Ocel pfi svarovani rovnéz uvolnuje razneé skodlivé vypary. Proto bychom méli
svarovat v dobre vétranych prostorach.

Profesionalni dilny maji odsavaci zafizeni, v naSem pfipadé bude nejlepsi
nechat napfiklad oteviené dvere od garaze. V pfipadé dlouhodobého
svarovani je nejlepsi pouzivat protiprachovou masku.

Ochrana pred UV zafenim a odletujicimi ulomky

Svétlo ze svarovaciho oblouku ma silné UV zareni a zpUsobuje popaleniny.
Popaleniny od roztaveného kovu jsou velmi bolestivé. Plna ochrana rukou a
nohou je nezbytna. | kdyz je horko, méli bychom byt vhodné



obleCeni. Davejte pozor, abyste nezanechali odkryté Casti téla, na které by se mohly
dostat odletujici kousky roztaveného kovu. Vzdy pouzivejte ochranné rukavice.
Svarovany kov je vzdy horky a vétSina popalenin vznika nepozornosti, napf. kdyz
chceme presunout svarovany dil a uchopime ho holou rukou.

Pozarni bezpecnost

Odletujici ulomky pfi svafovani mohou doletét nékolik metrti od svaru. Jiskry
pfi brouseni jsou jesté horsi, protoze jich je mnoho. Vzdy se snazte odhadnout
riziko vzniku pozaru v mistnosti. Odstrante z okoli vSechny hoflavé predmety.
Myslite si, ze plameny uvidite? To neni mozné, kdyz mate na hlavé pfilbu s
tmavym sklem 10 DIN. Hasici pristroj (vhodny k haseni elektrickych zafizeni) a
kbelik s piskem jsou také dobrym feSenim; z pochopitelnych divodu
nepouzivame vodu — hrozi nebezpecCi urazu elektrickym proudem.

Bezpeclnost pfi brouseni

Brusné nastroje jsou velmi hlucné. Méli bychom vzdy pouzivat ochranu sluchu.
Ochrana o€i je pfi brouseni velmi duleZita. | ty nejlevnéjsi bryle budou lepSi nez
zadné. Brouste tak, aby jiskry létaly daleko od vas. Je tfeba také pamatovat na
to, ze smés hlinikového a ocelového prachu je velmi hoflava a svarovaci
oblouk muZze vést k jejimu vzniceni.

ELEKTRICKA BEZPECNOST

Obecné poznamky.

1) K provadéni elektrického svarfovani maze byt pfipustén

pracovnik, ktery:

a) uspésné absolvoval prislusny svareCsky kurz a pfipadné ziskal
prislusna opravneéni,

b) ma dobry zdravotni stav potvrzeny Iékarskym osvédcenim.

2) K praci je tfeba pfistupovat odpocCaty, stfizlivy, obleCeny v pracovnim odévu z
nehoflavé tkaniny nebo kize, vlasy zakryté Cepici, na nohou boty s nehoflavymi
kalhotami, na rukou svarecCské rukavice a osobni ochranné prostredky — kozeny
plast, svareCskou masku a osobni ochranné prostfedky pro dychaci cesty.

3) Prace souvisegjici s demontazi, opravami a prohlidkami

elektrickych svarovacich zafizeni by mél provadét kvalifikovany servis.

4) Spojeni nékolika svarfovacich zdroju energie by nemélo zpusobit
prekroCeni pfipustného napéti mezi vystupnimi obvody spojenych
zdroju energie v nezatizeném stavu.

5) Svafovaci obvod by nemél byt uzemnén, s vyjimkou pfipadu,

kdy jsou svarovane predmeéty spojeny se zemi.



6) Svarovaci kabely spojujici svafovany pfedmeét se zdrojem
energie by mély byt pfipojeny pfimo k tomuto predmétu nebo k
zarizeni, co nejblize mistu svarovani.

ZAKLADNI UKONY PRED ZAHAJENIM PRACE

7) Uzivatel by mél:

a) seznamit se s provadéci dokumentaci a rozsahem svarovacich praci,
b) naplanovat pofadi provadéni jednotlivych svard,

c) pfipravit vhodné elektrody,

d) pripravit vhodna skla do svareCské masky,

e) zkontrolovat stav spoju svafovaciho zafizeni a drzaku elektrody,

f) zkontrolovat, zda svarfovani neohrozuje okoli (plsobeni zafeni
oblouku, moznost vzniceni hoflavych materialu),

g) zkontrolovat, zda pfi svarfovani na sténé nemuze dojit k vzniceni na
druhé strane,

h) vSechny zjiSténé nesrovnalosti nahlasit prodejci nebo
kvalifikovanému servisu.

) zajistit pozarni bezpecnost.

Cinnosti b&hem svafovani

8) Zabezpecte pracovisté, pokud neni vybaveno pevnymi, pohyblivymi
protireflexnimi a protiobrazovymi zasténami.

9) K svarovani pouzivejte elektrické kabely a drzak elektrody pouze

v dobrém technickém stavu (neposkozena izolace). 10) Pouzivejte
pouze elektrody o spravné tloustce pro dany typ svarovani.

11) Upevnéte a nastavte svarovany predmét spolehlivé a pevné tak, aby
nedoslo k jeho poskozeni.

12) Umistéte svarované dily tak, aby se nemohly posunout nebo

prevratit. Pfi odstranovani strusky pouzivejte jehlové kladivko a

ochranné bryle.

13) Pri svarovani ve stisnénych prostorech pouzivejte bez ohledu na
pouzité vétrani ochranu dychacich cest.

14) Pfi praci uvnitf nadrzi, kotlt a jinych kovovych prostor pouzivejte
elektrické osvétleni s napétim 24 V. 15) Ujistéte se, Zze svarovany prvek
nehrozi padem nebo posunutim, které by mohlo byt nebezpecné pro
uzivatele.

16)P¥i svarovani na leSeni zkontrolujte jeho technicky stav.

17)Chrante dychaci cesty, oci, obliCej a ruce pred popaleninami a
ozarenim pouzitim vhodnych osobnich ochrannych prostredkau.

18) Zapnéte individualni odsavani vzduchu, pokud je nainstalovano, aby

byly vypary plynt odvedeny z pracovisté.



19) Pouzivejte pouze vhodné, neposkozene a neolejované nastroje a
dilenské pomducky.

20)Kazdou svérenou praci provadéjte peclive, v souladu s platnym
technologickym postupem a podle pokynl nadfizeného.

Zakazané ¢innosti.

22)Uzivatel nesmi:

a) uchopovat horky kov pfipraveny ke svarovani nebo po
svarovani,

b) sam opravovat poSkozené elektrické vedeni (elektrickou instalaci),
c) behem prestavek v praci drzet pod pazi drzak elektrody,

d) odsunout svare€skou masku pfiliS daleko od obliCeje, odlozit ji pfed
zhasnutim oblouku, stejné jako zapalit oblouk bez ochrany obliCeje,
e) svarovat bez spravného uzemnéni svarovaného dilu,

f) pouzivat provizorni propojeni svarovacich zafizeni,

g) zpUsobovat, aby podlaha na pracovisti byla mokra, kluzka,
nerovna, znecisténa odpadky nebo zablokovana.

Zakladni ukony po skoncCeni prace.23)Uzivatel by mél:

a) odpoijit svarovaci stroj od napajeni,

b) zkontrolovat, zda béhem svafovani na pracovisti nebo v jeho blizkosti
nedosSlo k vzniceni,

c) uklidit pracovisté, odstranit konce elektrod a svarovaci strusku.

Zavérecné poznamky.

1) Pfi provadéni svarovacich praci v uzavienych prostorach (do 15 m3) by
mél byt uZivatel zajiStén jinou osobou, ktera se nachazi venku.

2) V pfipadée pochybnosti o bezpecnosti pfi provadéni prace ma osoba venku
pravo prerusit praci uzivatele.

POZOR!
Uzivatel svarovaciho pristroje by mel byt plnolety a piné si
védom nasledkd své prace. Nedodrzovani bezpecénostnich
pravidel muze vést ke zranéni nebo smrti.

Navod je tfeba uchovat pro dalSi uzivatele svarecky.




TECHNICKE UDAJE

MODEL KD3421
NAPAJENI 230V 50 Hz
JISTICE ELEKTRICKE SITE MIN. 16 A
MAX. SVARECI PROUD 255 A
ROZSAH REGULACE MIG/MMA MIG - 35-255
A MMA — 25—
230 A TIG -
15-255 A
CHLADICI SYSTEM ventilator
ROZSAH ELEKTROD 1,6—6,0 mm
STUPEN OCHRANY P21
PRACOVNI CYKLUS 100 % 255
PRACOVNI CYKLUS 60 % 155 A
PODPOROVANE DRATOVE CIiVKY 1KG-0,8/0,9 MM
METODY SVAROVANI MIG / MMA
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POUZITI

Svarovaci stroj pfenasejte pomoci uchytu na horni strané krytu. Zajistéte volny
pristup k chlazeni, a to ze vSech stran zafizeni v rozmezi 25 cm. Pred kazdym
spusténim zkontrolujte stav zastréek, kabelaze, krytu a spinacu. V pfipadé
nesrovnalosti se obratte na autorizovany servis.

Kabely

Svarovaci stroj je vybaven integrovanou svareCskou svorkou MIG,
svareCskou svorkou MMA a zemnicim kabelem s klestovou svorkou. Na
zadni strané skiiné se nachazi napajeci kabel se zastrCkou

INTEGROVANA SVARECI HOLTKA MIG

SVARECI HOLT MMA

SVARECI DRZAK MASA MMA/MIG

Svarovani MIG

Pripojte zemnici kabel ke svafovanému dilu pomoci svorky

— Zapojte sitovou zastrcku do napajeci zasuvky

— Zapnéte napajeni zafizeni pomoci spinaCe

— Vlozte svarovaci drat do podavace

— Nastavte pfislusné parametry svarovani

— Priblizte svareCku ke svarovanym dilim tak, aby vzdalenost mezi tryskou a
svarfovanymi dily byla cca 10 mm. Stisknéte tlaCitko na svareCce a zaCnéte
svarovat. Uvolnénim tlaCitka proces svarovani ukoncite

POZOR! Béhem svarovani je zakazano prepinat rozsahy svarovaciho
proudu. Mohlo by dojit ke zkratu a poSkozeni zafizeni. Za timto ucCelem je
tfeba svarovani prerusit a rozsah proudu zménit pomoci prepinace.

Provoz poloautomatického svarovaciho stroje MIG 255 by mél probihat v
prostfedi bez korozivnich latek a vysokého zapraseni. Zafizeni by nemélo
byt umisténo na zaprasenych mistech, v blizkosti pracujicich brusek atd.
Je tfeba se vyvarovat provozu v prostfedi s vysokou vihkosti, a to zejména v
situacich, kdy se na kovovych Castech vyskytuje rosa. V pfipadé vyskytu
rosy na kovovych Castech, napr.



po pfeneseni chladného zafizeni do teplé mistnosti, je tfreba pocCkat, az
rosa zmizi. Pfi provozu svarovaciho zarizeni na volném prostranstvi se
doporucuje umistit jej pod stfechu, aby bylo chranéno pred nepfiznivymi
povétrnostnimi podminkami.

Zarizeni by mélo byt provozovano za nasledujicich podminek:

- kolisani efektivni hodnoty napajeciho napéti ne vétsi nez 10 %

- teplota okoli od =10 °C do +40 °C

- atmosféricky tlak 860 az 1060 hPa

- relativni vihkost vzduchu nejvyse 80 %

Svarovani obalenou elektrodou

Pri tomto typu obloukového svarovani elektroda sama vytvari teplo ve
formé elektrického oblouku, chrani okoli a zlepSuje pokryti a vyplnéni
svaru, kdyz se kovové jadro elektrody tavi v souladu s provadénym
svarem.

Elektrodu (velikost a typ) je tfeba zvolit podle druhu provadéné prace.
Doporu€ujeme elektrodu béZzné nazyvanou ,rutilova elektroda“ kvuli jejim
univerzalnim vlastnostem a nejvétSi dostupnosti. Materialem urCenym pro
svarovani obalenou elektrodou je uhlikova ocel.

Po zkontrolovani vSech bezpecnostnich opatreni a zafizeni, oCisténi,
pripravé a upevnéni materialu, ktery ma byt svarovan, je tfeba pfipojit
kabely v souladu

doporuceni. U bézné elektrody se vystup s negativni polaritou (oznaceny
-) se pfipojuje ke svafovanému dilu pomoci zemnici svorky. Vystup s
kladnou polaritou (oznacCeny +) se pripojuje ke svorce drzaku elektrody,
ke které je svarfovaci elektroda pfipojena

uzavienym koncem.

Uzivatel by mél byt vybaven vlastnimi prostfedky individualni ochrany,
vCetné svareCskeho Stitu nebo pfilby vhodné pro danou praci a ochranného
odévu chraniciho pokozku pred popaleninami a zarenim.

Svarovani za€ina zapalenim oblouku. Pouzivaji se riizné zpusoby;
nejjednodussi z nich je tfreni o svarovany prvek.

Po zapaleni oblouku je tfeba drzet elektrodu ve vzdalenosti priblizné rovnajici se
priméru samotné elektrody a zahdjit posun elektrody tahem dozadu, jako pfi
psani pravou rukou.

Elektrodu je tfeba drzet téméf svisle, v uhlu 65° — 80° k horizontalni linii,
uprostred svaru, v zavislosti na typu pfechodu (predbézny nebo s vyplni) a
potfebé vyplnéni spoje: posun v pfime linii, cikcakem nebo malymi kruhy.
Spravné nastaveni intenzity, polohy a rychlosti posuvu elektrody vede k
prijemnému, jemnému zvuku. Pfi spravném provedeni prace bude vysledny
svarovy steh rovnomerny s povrchovymi znaky ve tvaru rovhomeérnych
pulmésicl. Priény profil nebude vyénivat a vzniklou strusku bude mozné
snadno odstranit.



lhned po provedeni stehu je tfeba odstranit strusku kladivem a ocCistit svar kartaem
pfed provedenim pfipadného druhého stehu.

UDRZBA SKLADOVANI PREPRAVA

POZOR! Veskeré ukony souvisejici s udrzbou nebo opravou zarizeni smi byt
provadény pouze po predchozim vypnuti svareCky a odpojeni od napajeci sité.

UDRZBA

Pred kazdym zahajenim prace je tfeba zkontrolovat stav napajeciho kabelu a
pracovnich kabelUl; pokud je néktery z nich poskozen, je tfeba jej vymeénit v
autorizovaném servisu. Nesmi se demontovat kryt zafizeni; pokud je tfeba
vycCistit vnitrek svarecky od nahromadéneho prachu nebo jinych necistot, je
tfeba pouzit proud suchého vzduchu (max. 1 bar). V pfipadé silného znecisténi
vnittku se za ucelem jeho vycCisténi obratte na nas servis. Sluzba Cisténi vnitrku
svareCky neni poskytovana v ramci zaruky, poplatek se uctuje podle ceniku
servisu.

SKLADOVANI

Pri planované delSi prestavce v pouzivani zafizeni je tfeba jej vyCistit a poté
umistit na suché a chranéné misto, zabezpecené pred vihkosti a daleko od
zdroju tepla. K mistu skladovani nesmi mit pfistup déti a zvifata.



PREPRAVA

Na dobu prepravy je tfeba odpojit pracovni kabely, srolovat napajeci kabel
a umistit svareCku do vozidla tak, aby se béhem prepravy neprevratila. Pri
pfemistovani svareCky na jiné misto je tfeba odpojit pracovni kabely a
svareCku prenaset pomoci rukojeti; zafizeni nesmi byt premistovano
tazenim za napajeci kabel.

PRIPOJENi OCHRANNEHO PLYNU PRO MIG

Pred pfipojenim lahve se ujistéte, Ze plyn v ni obsazeny je vhodny pro dany
svarovaci proces. Poté zkontrolujte technicky stav lahve a tlakové hadice.
Lahev umistéete v blizkosti pracoviste a zajistéte ji proti samovolnému pohybu.
V zavislosti na druhu pouzitého plynu musi byt lahev umisténa ve svislé nebo
vodorovné poloze. Odstrarite pojistku ventilu lahve a odstrante veSkeré
necistoty nachazejici se ve vystupu plynu — profouknéte stlacenym
vzduchem. Namontujte redukéni ventil s manometrem. Manometr musi byt ve
svislé poloze. Uzavrete redukcni ventil a po otevreni ventilu na lahvi
zkontrolujte tésnost spoje pomoci pénoveho prostredku. Pokud je spoj tésny,
uzavrete ventil na lahvi, pokud ne, odstranéte netésnost. Pripojovaci prirubu
reduk¢niho ventilu spojte hadici s plynovym pfipojem. Konce hadice
nasazeneé na redukci a pfipojce musi byt zajiStény proti samovolnému
sklouznuti vhodné zvolenymi stahovacimi paskami. Hadice by méla byt
vyrobena z materialu, ktery je inertni vci pouzitému technickému plynu a
odolny vuci tlaku panujicimu v systému pfivodu plynu.

LIKVIDACE ELEKTRICKEHO A ELEKTRONICKEHO ZARIZENIi

zarizeni spolecné s ostatnim odpadem.

Veskeré elektrické a elektronické zarizeni by mélo byt likvidovano
N oddélené od ostatniho odpadu, s vyuzitim recyklace a v k tomu
urCenych sbérnych mistech vyznacenych mistnimi urady.
Spravny zpusob likvidace starého zafizeni pomuze zabranit potencialné
negativnim dopadim na zdravi a Zivotni prostfedi.
Chcete-li ziskat vice informaci o zpUsobech likvidace starych zafizeni,
obratte se na mistni urady, spole€nost zabyvajici se likvidaci odpadu,

obchod,
kde byl tento vyrobek zakoupen, nebo s distributorem tohoto zafizeni.

E Symbol preskrtnuté popelnice znamena zakaz vyhazovani pouzitého



PROHLASENI O SHODE

Podle ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Vyrobce: Foreintrade S.A
Adresa vyrobce: Janowek, ul. Modrzewiowa 54, 05-555 Tarczyn

PROHLASUJEME, ZE VYROBEK JE V SOULADU S EVROPSKYMI NORMAMI

Nazev produktu: Svarovaci stroj MIG (ozna¢eny ochrannou znamkou
Kraft&Dele) Model (obchodni oznaceni): KD3422

Udaje o vyrobku: Jmenovity vykon:

MIG — 35-255 A

MMA — 25-230 A

TIG-15-255 A

Napéti 230V /50 Hz

Prohlaseni:
Vyrobek, na ktery se vztahuje tato prohlaseni, splfiuje poZzadavky smérnic ES:
1. 2014/30/EU Smérnice EMC
2. Smérnice 2014/35/EU o nizkém napéti
3. 2011/65/EU Smérnice ROHS 2
4. 2000/14/ES Smérnice o hlukovych emisich

V souladu s normami:
EN IEC 60974-1:2018+A1:2019
EN 60974-10:2014+A1:2015

Certifikat ¢. CE-638-03-061221 vydany spole¢nosti CGS Test Hizmetleri Teknik Kontrol Ve
Belgelendirme Anonim Sirketi (Kayisdagi Mahallesi Gulcin Sk. No 2/2 Atasehir Instanbul Turkey) ze dne
06.12.2021, platny do 06.12.2026.

Osoba odpovédna za vedeni technické dokumentace: Ma Dong Hui, Janéwek, ul. Modrzewiowa 54, 05-
555 Tarczyn

ManaZzZer Ma Dong Hui, Janéwek,
21.08.2024






