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BGS2197
Mérici pristroj pro tloust’ku laku pro

-

zelezné a nezelezné kovy

uvob
Tento pfistroj je kompaktni, pfenosny, digitalni a snadno ovladatelny 3 “2-mistny pfistroj pro méreni tloustky natéra. (@))
Byl navrzen pro pohodiné ovladani jednou rukou. Mé&fici pfistroj je vybaven podsvicenym LCD displejem, funkci c
AUTO-HOLD a automatickym vypinanim pro ochranu baterie. E
UPOZORNENI Q
e Prfistroj nepouzivejte v blizkosti jinych zafizeni, ktera vytvareji silné C
elektromagnetické pole, ani v blizkosti zafizeni se statickym elektrickym nabojem. ©
Mohlo by to vést k nespravnym vysledkiim méfeni. —_— (7))
* Nevystavujte pfistroj zadnym korozivnim/ziravym nebo vybusnym plynaim. Mohlo by —_ (o
dojit k poSkozeni pfistroje nebo k vybuchu. g
¢ Nevystavujte pFistroj pfimému sluneénimu zafeni ani kondenzaci. Mohlo by dojit k deformaci fouzdra a poSkozeni c
izolace, pfipadné by pfistroj nemusel fungovat tak, jak je popsano. Q
¢ Neskladujte pfistroj na horkych pfredmétech (70 °C/158 °F) ani v jejich blizkosti. Mohlo by dojit k poSkozeni m=—
pouzdra. 8
e Pokud je pfistroj vystaven silnym teplotnim vykyvim (z tepla do chladu / z chladu do tepla), pockejte pfiblizné 30 m

minut, aby se teplota stabilizovala, nez pfistroj pouzijete.

¢ Pokud je méfici pfistroj pouzivan déle nez jednu minutu, mohou naméfené hodnoty ztratit na pfesnosti. Pfistroj
vSak zustava v kalibrovaném rozsahu presnosti.

e Kondenzace muze ovlivnit funkci senzoru. Pfed uvedenim do provozu pockejte 10 minut, aby se pfipadna
kondenzace mohla odpafit.

e Toto zafizeni neni vodotésné ani prachotésné. Nepouzivejte jej proto ve vihkém nebo velmi praSném
prostredi.

e Vzdy se ujistéte, Ze senzor pevné pfiléha k méfené vrstvé a neni naklonény.

e Pfed méfenim zkontrolujte, zda mezi vrstvou laku a podkladem nejsou vzduchové bubliny, které by mohly méfeni
narusit.

e Pfed kazdym pouzitim je nutné provést kalibraci nulového bodu.

¢ Pro pouziti pfistroje na stale se opakujicich méficich bodech se doporu€uje dvoubodova kalibrace. Tim
dosahnete maximalni pfesnosti.

BGS technic KG Tel.: 02196 720480

Bandwirkerstr. 3 Fax: 02196 7204820 www.bgstechnic.com
42929 Wermelskirchen mail@bgs-technic.de

© BGS technic KG, kopirovani a dalsi pouziti zakazano


mailto:mail@bgs-technic.de
http://www.bgstechnic.com/

®

technic

VAROVANI

ELEKTROMAGNETICKE RUSIVE POLE

Tento pfistroj méFi tloustku povlakd na Zeleznych kovech pomoci elektromagnetického pole. Proto mize pfi pouziti
pristroje v elektromagnetickém prostfedi o sile 20 mG (mini Gauss) dochazet k nepfesnostem méfeni. Proto se
doporucuje, aby byl méfici pfistroj pokud mozno udrZzovan v dostatecné vzdalenosti od elektromagnetickych
ruSivych poli (minimalné 30 cm).

Sila elektrickych poli: (jednotka = mini Gauss)

Elektromagneticky zdroj Ocm 30 cm
Nabijec¢ka mobilniho telefonu 50 ~ 500 <1
NabijeCka/napajeci adaptér pro 100 ~ 1000 <5
notebook
LCD monitor 10 ~100 <5
Ventilator 100 ~ 1000 <5
Cteci lampa 400 ~ 4000 <10

Je tieba vzit v ivahu kazdy produkt s elektrickou civkou.

Doporucené pracovni podminky ( >30 ¢m) Nevhodné pracovni podminky ( <30 cm )
210gm
: 1
ADAPIOH numoﬂ e e 258
25

158

“168 g |

=8

SPECIFIKACE

Displej: 3 % €islicovy LCD displej s maximalnim zobrazenim ,1999"

Indikator stavu baterie: Pokud je vykon baterie pod provozni trovni, objevi se na displeji symbol. Mé&fici frekvence: 1
sekunda, nominalni.

Provozni prostfedi: 0 °C az 50 °C pfi < 75 % vihkosti vzduchu Skladovani: -

20 °C az 60 °C pfi 0-80 % vlhkosti vzduchu (bez baterie) Automatické

vypnuti: 30 sekund

Spotfeba energie v pohotovostnim rezimu: <15 pA

Baterie: standardni 9V baterie (NEDA 1604, IEC 6F22 006P). Vykon baterie: 9 hodin

nepfetrzitého pouzivani s podsvicenim. Rozméry: 148 mm (V) x 105 mm (S) x 42 mm

(H).

Hmotnost: cca 157 g (v€etné baterie)

Pouzitelné na: kovy obsahujici Zelezo (Zelezo, ocel) a kovy neobsahujici zelezo (méd, hlinik, zinek, bronz, mosaz
atd.)

Bedienungsanleitung

ELEKTRICKE
Méfici ram ,Sila“: 0 az 40,0 mils (0 az 1000 um) RozliSeni displeje:
0,1 mils/0,1 ym

Pfesnost: +/- 4dgts na 0 az 7,8 mil

+/- 7dgts na 0 az 199um
+/- (3 % + 4dgts) na 7,9 mils az 40 mils (200 um az 1000 ym)

Teplotni koeficient: +/- 0,1 % zvolené jednotky, podle toho, ktera je vétsi. Zména pfi teploté pouziti nad 28 °C nebo
pod 18 °C. Doba odezvy: 1 sekunda
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Funktionstasten

Abzug

LCD-Anzcige

Pfed prvnim pouzitim
Odstrante ochrannou folii z méficich desek.

Ferrous =
Ocel

Nekovovy =
Hlinik

Non-Ferrous

vor der ersten
Verwendung, Schutzfilm
an der Rickseite
abziehen

Ferrous

vor der ersten
Verwendung, Schutzfilm
an der Rilckseite
abziehen

Batterie-
fach

Kalibraéni disk (39,6 mils / 1006 mikront)

FUNKCNI TLACITKA ,,

':IC):' 1]

Stisknéte tladitko , <% * pro zapnuti a vypnuti podsviceni.

»mils/pm*

Stisknéte tlacitko ,mils/um*“ pro pfepnuti mezi jednotkami mils a um. (1 mils = 25,4 ym)

»Zero“

1. Kratce stisknéte tlacitko ,Zero“ (ne déle nez 2 sekundy) pro kalibraci nulové hloubky vrstvy.
2. Podrzte tlagitko ,Zero“, abyste vybrali a kalibrovali trvaly kalibra¢ni bod.

3. Vymazte vSechny kalibraéni hodnoty.

4. Vymazat maximalni a minimalni hodnoty i mezilehlé hodnoty.

»MAX/MIN“

1. Stisknutim tlacitka ,MAX/MIN“ mlzete pfepinat mezi zobrazenim maximalni, minimalni a mezilehlé
hodnoty, pramérné hodnoty a poétu vSech uloZzenych naméfrenych hodnot (MAX, MIN, MAX-MIN, AVG
a NO).

2. Pfistroj uklada az 255 namérenych hodnot. Maximalni, minimalni a mezilehla hodnota i primérna hodnota se
automaticky vypocitaji az po 255 méfenich.

3. Pokud je pristroj vypnuty, mizete zobrazit nastaveni pro trvalé kalibraéni body podrzenim tlacitka ,MAX/MIN“ a
stisknutim spousté.

Bedienungsanleitung

,»CAL”

1. Pokud je pfistroj vypnuty, miZete stisknutim a podrzenim tlacitka ,CAL" a stisknutim spousté pfejit do nabidky
nastaveni alarmu mezni hodnoty.

2. Pokud je pfistroj zapnuty, p o u Z ijte tlacitko ,CAL" pro kalibraci v uréitém bodé.

3. Vrezimu ukladani dat a v nabidce nastaveni pro trvalé kalibra¢ni body pouzijte tladitko ,CAL" k
potvrzeni vybéru a navratu do normalniho provozniho rezimu pfistroje.
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POUZITI

Zapnuti/vypnuti zafizeni
1. Pfi uvedeni pfistroje do provozu jej drzte mimo dosah podkladt a elektromagnetickych poli. pm
2. Stisknéte spoust, aby se pfistroj zapnul, a pockeijte, aZ se zobrazi symboly ,run“ a . Pristroj

je nyni pfipraven k pouziti. r un

3. Automatické vypnuti (APO): Po 30 sekundach necinnosti se zafizeni automaticky vypne.
HOLD

Automaticky rezim a manualni (pevny) rezim

1. Zafizeni je pfednastaveno na automaticky rezim (zobrazi se symbol ,,d «“). Automaticky rozpozna typ podkladu
(ocel/hlinik).

2. Pokud vs8ak zpracovavate pouze jeden z téchto dvou typu, miZete zafizeni prepnout

do manualniho (pevného) rezimu. Podrzte

tlacgitko H “ a stisknéte spoust, aby se rezim r
.Ferr® (ocel). Podrzte stisknuté tlacitko ,mils/um“ a stisknéte spoust, aby se qpn r
nastavil rezim ,Non-Ferr“ (hlinik). SymbolE} zhasne. ' Dﬂl'. y Fer Dﬂll. H

Funkce mezni hodnoty Hi/Lo

Pokud je naméfena hodnota vy3Si nez mezni hodnota, zazni Ctyfikrat vystrazny signal. Pokud je naméfena
hodnota niz$i nez mezni hodnota, zazni nepfetrzity vystrazny signal trvajici 2,5 sekundy. Mezni hodnoty
jsou z vyroby nastaveny na 1200 ym a 0 ym.

Hrani¢ni hodnoty v§ak muzete zménit. PFi vypnutém pfistroji podrzte stisknuté tlacitko ,CAL" a poté ' n n
sti s k néte spoust. Nyni se nachéazite v menu pro horni hraniéni hodnotu (symbol ,SET Hi"). ' uu
Nastavte maximalni hodnotu pomoci tlacitek ,A“a , ¥*.

Potvrdte vybér opétovnym stisknutim tlacitka ,CAL". Nyni se dostanete do menu pro dolni mezni n
hodnotu (symbol ,SET Lo“). Nastavte poZadovanou hodnotu pomoci tladitek ,A“ a , ¥*. Potvrdte U
vybér opétovnym stisknutim tladitka ,CAL®. Pfistroj je nyni pfipraven k provozu.

Bedienungsanleitung

Méreni

1. Zapnéte pristroj.

2. Pevné pritlaéte senzor n a povrch s povlakem, ktery chcete méfit.

3. Stisknéte spoust a ihned ji uvolnéte. Po dokonéeni méfeni se zobrazi symbol ,Ji“ (M&feni dokongeno).

Neodstrariujte senzor z povrchu, dokud se nezobrazi symbol ,, [l «“ (Mé&feni dokonéeno)!

Po méfeni se zobrazi material potazeného podkladu. Pokud nelze rozpoznat material podkladu, zobrazi se

symboly ,Ferr“ a ,Non-Ferr®.

5. Stisknéte spoust a podrzte ji. Probéhne nepretrzité méreni. Zobrazena namérena hodnota se aktualizuje kazdou
sekundu. Uvolnéte spoust a pockejte na symbol ,, “, ktery signalizuje konec méreni. Neodstranujte senzor z
podkladu, dokud se nezobrazi symbol ,,il <!

6. APO (automaticky vypinaci mechanismus) neni b&hem trvalého méreni aktivni.

&
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Ukladani dat
PFi s t roj automaticky uklada az 255 namérenych hodnot.

1. Stisknéte spoust

2. Na displeji se zobrazi ,run®

Stisknéte tlagitko ,mils/um*“ na 2 sekundy

3.
(na displeji se zobrazi vedlejSi symbol)
4. Hlavni displej zobrazuje tloustky povlaku
(@))
=
=}
ALMHi i
Hm - —
5. Vedlejsi displej zobrazuje poc€et ulozenych naméfenych hodnot , %
”or“- G) m
(®)]
. e S 5
6. Pomoci tlaCitek ,A“ a , ¥ |ze pfepinat mezi ulozenymi udaji. O 6 c
2
L®]
Q
28]

7. Stisknutim tlacitka ,CAL" opustite pamét’ dat.

ALM
pm
Pamét dat je prazdna. Na displeji

8. se zobrazi ,no dAtA". n U
Zafizeni opousti rezim paméti dat. dF": H
Vymazani paméti dat pm
Stisknéte tlacitka ,A" a ,, ¥*, dokud se nezobrazi ,CLr LoG“. Poté r '

9. stisknéte tlagitko ,Cal“. LL r
Pamét’ dat se vymaze. Pfistroj automaticky opusti | T
reZzim paméti dat. Loy

KALIBRACE

Pro vSechny kalibrace méjte pfipravenou méfici desku a kalibraéni disk.
Béhem kalibrace se prodluzuje doba automatického vypnuti na 2 minuty. Je dulezité dodrzovat jednotlivé
kroky b&éhem kalibrace.
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Kalibrace nulového bodu
(hodnoty MAX, MIN a MAX-MIN se resetuji na NULU)

1. Stisknéte spoust @

2, Na displeji se zobrazi ,run® l'uﬂ

Pritlacte senzor na méfici desku. Stisknéte spoust.
3.
(Pro kalibraci pouzijte méfici desku Ferr nebo Non-Ferr)

Pockejte, az se zobrazi symbol il
Kratce stisknéte tlac¢itko ,Zero“.

(uréi se nulovy bod a na displeji se zobrazi NULL)

Rucni kalibrace

1. Stisknéte spoust’. @

2, Displej zobrazi ,run* run

"""""

Polozte kalibraéni kotou¢ na méfici desku.

Bedienungsanleitung

3.
(Kalibra¢ni disk 39,6 mils / 1006 mikron()
Pritlate senzor na kalibraéni disk a méfici desku. Stisknéte
spoust.
4. P
(K kalibraci pouzijte méfici desku Ferr nebo Non-Ferr)
5 Pockejte, aZ se zobrazi symbol J&1“.

Kratce stisknéte tladitko ,,CAL".

6. Na displeji se zobrazi ,1-Pt"

Stisknéte tlacitko ¥ nebo A

£ a nastavte hodnotu na 1,006.
Stisknéte tlacitko ,CAL". —
8. Symbol ,1-Pt* zmizi. Kalibrace je dokonéena. @@@
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Dvoubodova kalibrace (provedte pouze v pfipadé potreby)

1. Stisknéte spoust @j

2, Na displeji se zobrazi ,run® run

Pritlacte senzor na méfici desku. Stisknéte spoust.
3.
(Pro kalibraci pouzijte méfici desku Ferr nebo Non-Ferr)

Stisknéte tlacitko ,Zero”

4.

(urCi se nulovy bod a na displeji se zobrazi NULL)

Polozte kalibraéni disk na méfici desku. o
5.

(Kalibraéni disk 39,6 mils / 1006 mikron()
6 Pritlate senzor na kalibraéni disk a méfici desku. Jednou

stisknéte spoust.

7. Stisknéte tladitko ,CAL".

8. Na displeji se zobrazi ,2-Pt*

Bedienungsanleitung

Stisknéte tlacitko ¥ nebo A
a nastavte hodnotu na 1,006.

10. Displej ukazuje ,1,006 pm*

1. Stisknéte tladitko ,CAL" &

12. Symbol ,2-Pt* zmizi. Kalibrace je dokon&ena. R[]
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Dulezita poznamka k kalibraci (vymazani kalibra¢nich dat)
Pokud kalibrace selze, nejprve provedte nasledujici kroky. Poté znovu provedte vSechny kroky
uvedené v Casti 2bodova kalibrace.

1 Stisknéte a podrzte tlagitko ,Zero® Stisknéte spoust

2. Na displeji se zobrazi ,CIr* a ,Set".

Kalibraéni data jsou vymazana. Provedte
novou 2bodovou kalibraci.

Pevna kalibra¢ni hodnota

(@)]
c
1 Stisknéte a podrzte tlacitko ,MAX/MIN*®. Stisknéte =
’ spoust. =
(1)
c
©
(7))
ym (@)]
c
2, Na displeji se zobrazi ,SET“ a ,dFut *“ g
dFut 2
MAX U
pm dJ
Stisknéte tlacitko ,A“ nebo , ¥* pro Upravu kalibraéni hodnoty ‘nn m
3.
Priklad: 39,6 mils (1006 um).
Stisknéte tlagitko ,,CAL" Kalibraéni
4. hodnota se ulozi.
Polozte kalibracni disk na méfici desku. =
5.
(Kalibraéni disk 39,6 mils / 1006 mikron()
Pritlate senzor na kalibraéni disk a méfici desku. Stisknéte
spoust.
6.
(Pro kalibraci pouzijte feritovou nebo neferitovou méfici desku)
7 Pockejte, az se zobrazi symbol ,J&1“

Kratce stisknéte tladitko ,,CAL".
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Stisknéte tlacitko ,Zero® na 2 sekundy 5

Kalibra¢ni hodnota se upravi

Pokyny k obsluze

1. P¥i pouzivani pfistroje jej drZte mimo dosah podkladul a elektromagnetickych poli. Stisknéte spoust’ pro zapnuti

piistroje a pockejte, az se zobrazi symboly ,run®a ,J&“

Pevné pfitlate senzor n a povrch s povlakem, ktery chcete méfit.

S tisknéte spoust a ihned ji uvolnéte. Po dokonceni méfeni se zobrazi symbol ,Jil“. Neodstrarujte senzor z

podkladu, dokud se nezobrazi symbol ,,[ “!

4. Po méfeni se zobrazi material povrchu s povlakem. Pokud nelze rozpoznat material povrchu, zobrazi se
symboly ,Ferr* a ,Non-Ferr®.

5. Stisknutim tlacitka ,MAX/MIN“ mUzete prepinat mezi zobrazenim maximalni, minimalni a mezilehlé
hodnoty, pramérné hodnoty a poctu vSech ulozenych naméfenych hodnot (MAX, MIN, MAX-MIN, AVG
a NO).

2.
3.

UDRZBA
Vyména baterie

Pfistroj je napajen 9voltovou baterii. (NEDA 1604, IEC 6F22)

Sejméte kryt bateriového prostoru = “.

Opatrné sejm é te kryt pomalym posunutim dol(.

Vyjméte starou baterii z pfihradky a odpojte napajeci kabely. VloZzte novou
baterii. Navinujte pfebytecné kabely a opatrné vlozte baterii s kabely zpét
do pfihradky. Upevnéte kryt pfihradky.

Bedienungsanleitung

Cisténi
Pravidelné otirejte kryt zafizeni vlhkym hadfikem a jemnym Cisticim prostfedkem. K ¢isténi nepouzivejte kyseliny,
louhy ani rozpoustédla.

Ochrana zivotniho prostredi
Nepouzivané materialy tohoto zafizeni, jako je obal, pfisluSenstvi atd., nevyhazujte do bézného
domaciho odpadu, ale odevzdejte je na pfisluSném misté k recyklaci. Tim zajistite, Ze vSechny
materialy budou recyklovany.

9N
L K
\ [ 4
Likvidace

Baterie nevyhazujte do bézného domaciho odpadu.

Baterie by mély byt likvidovany odpovédnym zplisobem, odevzdejte je na pfislusnych sbérnych

mistech.

Na konci zivotnosti tohoto produktu jej zlikvidujte v souladu se smérnici EU o odpadnich elektrickych

a elektronickych zafizenich. Pokud produkt jiz neni potfebny, musi byt zlikvidovan zpisobem Setrnym

k zivotnimu prostredi. Pro vice informaci kontaktujte mistni ufad pro recyklaci odpadu nebo produkt

odevzdejte k likvidaci spole¢nosti BGS technic nebo prodejci, u kterého jste produkt zakoupili. L
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Prohlaseni o shodé EU B techfilc

ProhlaSujeme na vlastni odpovédnost,
Ze nasledujici vyrobek oznaceny:

Méri¢ tloustky natéru (BGS Art. 2197)

Coating Thickness Gauge CHY-115
odpovida nasledujicim pfislusnym predpisiim:
complies with the requirements of the:

Smérnice EMC 2004/108/ES

Pouzité normy: Identifikace predpisu

[ norem:
EN 61326-1:2006 ( CISPR11)
IEC 61000-4-2:1995+A1:1998+A2:2001 IEC

61000-4-3:2006+A1:2008 LL
IEC 61000-4-8:1993+A1:2001 o
Zkus$ebni protokol: W6M20812-9499-E11 — FCC 930600 \E
Q

W

©
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Wermelskirchen, 6. fijna 2011 e

(s

Frank Schottke, prokurista

BGS technic KG, Bandwirkerstrasse 3, D-42929 Wermelskirchen

BGS technic KG Tel.: 02196 720480

Bandwirkerstr. 3 Fax: 02196 7204820 www.bgstechnic.com
42929 Wermelskirchen mail@bgs-technic.de



mailto:mail@bgs-technic.de
http://www.bgstechnic.com/



