KRAFT&DELE

PASKOVA PILA NA KOV KD5475
NAVOD K POUZITI

KD5475

C€



Obsah

VAROVNE A INFORMATIVNI SYMBOLY ..ottt 3
POPIS ZARIZEN ...t 4
TECHNICKE UDAUJE ...ttt ettt s st e neeeetan e e e nteennaeens 5
URCENT ZARIZENI ... 5
BEZPECNOSTNI POKYNY ....oooiitimiriimeiimmesiesseeessssessssessssssssssassess st ssssssssssssssss s ssssseeees 5
(o) o¥4 a1 o oTe 4211 1AV /Z8 TP 5

W |- 74T o101 U4 | USRS 6
ODbecné bezpeCnOStNT POKYNY .........coioiiiieiiirisieeeieetee sttt sttt a et sese e eessesenens 6
DIaIST FIZIKA ...ttt ettt SRR Rt bt n et e e n e eane s 6
MONTAZ ..ot ea et 6
OBSLUHA A NASTAVENT ZARIZENI .......cvouriiiriicriieseeissess i sesssssesssssssssssssssssssonns 10
PFed Zah&JENIm PraACE ... ..ottt e e e e e e e ettt e e e e e e e e e e e e nnnrnneeeeeaaaaens 10
Vertikalni nastaveni FEZACN0 PASU ........coiiiiiiiiiii et 10

N R == T =42 Vo g oI o= T SO 12
Volba rychlosti FEZACTN0 PASU .......eeeeeeee ettt e e e e e e e e e s e e e e e aaaeeeaaaannns 12
Nastaveni rychlosti FEZACTN0 PASU. ..........eiiiiiiiii e e e e e 13
ODSIUNG ..ottt bttt bkttt b ettt b ettt b ettt ettt 13

N E= S e= V=T VI o1 (O S SS 13
NASTAVENT UNIUL...c.eiiiiii et ettt ettt ne 13
UPNULTE OBFODKU ...ttt ettt ettt ettt et s te et e te et e ete et e essebeessasseensesreenseenis 13
Nastaveni voditka feZacino PASU .........eeiiiiiiiei e e e 13
Nastaveni NAPEti FEZACTNO PASU .......ceveeeieeeeeeeee e e e e e e e e e aaaaaaes 13
Tlacitko zapnuti/VypNUti ONJOFF ... e aa e 13
REZANI ...ttt 14
POUZiti Stroje VE SVISIE POIOZE ......ccoiiiiiiiii e 14
DalSi INFOMMAICE ... ettt ettt st b e e bt e e bt e e e be e e e anb e e e nneeas 15
UDRZBA ...ttt ettt et ettt en 16
VYMENA FEZACTNO PASU -ttt ettt ettt ettt e e s a bttt e e e bbbt e e e s nbe e e e e s annne e e e e ennneeeas 16
Nastaveni rotoru FEZACIN0 PASU ... ..ceieie i e e e e e e e e e et e e e e e e e e e e aereeenenr s 16
= 2= oL TP T PP PPPT PP PPPPON 17
RESENT PROBLEMU .....cooootumirrreeeeesssssssesssssssssssssssss e sssssssssss s ssssssssssss s sesssssssssss s 17
SCHEMATA ELEKTRICKEHO PRIPOJENI ...ttt 18
KONSTRUKCNI SCHEMA ........ooiiiiiiieicieeeisesseses et sesss s sesnsessesens 19
ZATTZENT ..otttk 19
LIKVIDACE VYRAZENYCH ZARIZENI .......cvvvvioiriiieriieceiieeeieeeesssessssssssssesessssessssssssssssenns 20



VAROVNE / INFORMATIVNIi SYMBOLY

UPOZORNENI: Ignorovani vystraznych symbold a varovani
uvedenych na stroji, jakoz i pokyn( pro bezpeéné pouzivani,
mUze vést k vaznym zranénim nebo dokonce ke ztraté zivota.

UPOZORNENI: Pred pouzitim zafizeni si peclivé prostudujte navod k
obsluze a bezpecnostni pokyny. Navod si uschovejte.

Je tfeba pouzivat prostfedky na ochranu sluchu a oci

Pouzivejte ochranny odév

UPOZORNENI: Pred zahajenim jakychkoli idrzbovych praci je nutné zastavit
provoz zafizeni a odpoijit jej od
napajeni, nez pfistoupite k jakymkoli udrzbafskym pracim

i
UPOZORNENI: Obsluhu zafizeni smi provadét pouze
kvalifikovanym personalem.

i i
UPOZORNENI: Zafizeni nesmi byt obsluhovéano pfi no$eni $perkd
nebo doplrikd.

i
UPOZORNENI: Zafizeni nesmi byt obsluhovano, pokud mate na sobé
kravatu.

UPOZORNENI: Zafizeni nesmi obsluhovat osoby s dlouhymi viasy.

Varovani pred feznymi ranami




POPIS ZARIZENI
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Rameno pily.

Nastaveni napnuti fezaciho pasu.

Rukojet ramene pily.

Nastavitelna vodici lista Fezaciho pasu

Kryt fezaciho pasu.

Motor.

Omezovacé hloubky fezu.

Nastaveni Uhlu Gelisti svéraku.

OO N g~ W N =

Nastavitelna pfitlacna Celist svéraku.

-_—
©

Vypina¢ napajeni ON/OFF.

-_—
—_—

Kliku pro upinani ve svéraku.

-_—
N

Matice voditka fezaciho pasu.

-_—
w

Nastaveni roviny vodiciho valecku.

-_—
=

Nastaveni zavéseni.




TECHNICKE UDAJE

Napdjeni motoru 230 V~/50 Hz
Vykon motoru 850 W
Otacky motoru bez zatéze 1450 ot./min.

24 m/min.
Rychlost kotouce (3 stupné) 36 m/min

54 m/min.
Max. prmér kruhového profilu pfi uhlu fezu 90° 110 mm
Max. pramér kruhového profilu pfi Uhlu fezu 45° 75 mm
Max. rozmér Sestihranného profilu pfi Uhlu fezu 90° 110 mm x 140 mm
Max. rozmér Sestihranného profilu pfi thlu fezu 45° 110 mm x 75 mm
Rozméry 970 mm x 395 mm x 945 mm
Cista hmotnost 56 kg
Hladina akustického vykonu pwa 76 dB(A)

UCEL POUZITi ZARIZENI

Zafizeni je ur€eno k fezani kovovych dilt v rozmezi thld od -45° do +60° pro domaci pouziti.
Jakékoli jiné pouziti, které neni vyslovné povoleno v tomto navodu k obsluze, mlize vést k
poskozeni zafizeni a pfedstavovat vazné nebezpedi pro uzivatele.

Je zakazano pouzivat zafizeni za desté nebo ve vihkém prostfedi. Vyrobce neodpovida za
Skody, které vznikly v dusledku pouziti v rozporu s uréenim nebo nespravné obsluhy.

. Z bezpecnostnich divodii nesmi zafizeni pouzivat déti a mladez do 18 let ani osoby pod
vlivem alkoholu, 1ékd nebo jinych omamnych latek.

. Osoby, které se s timto navodem k obsluze jesté neseznamily, prosime, aby si jej pfed
prvnim spusténim zafizeni peclivé precetly.

BEZPECNOSTNI POKYNY

Provozni podminky
Zafizeni je navrzeno pro provoz v nasledujicich atmosférickych podminkach:

¢ Vlhkost — maximalné 70 %
e Teplota—od +5°C do +40 °C




Zafizeni neni uréeno k provozu na volném prostranstvi ani k provozu v extrémnich podminkach za
pfitomnosti vnéjSich nebezpedi.

Zakazy pouziti
e Pouzivani stroje mimo podminky uvedené v tomto navodu.
* Pouzivani stroje bez ochranného odévu a ochrannych pomucek.
» Demontaz ochrannych prvka stroje.
* Obrabéni materiall, které nejsou pro tento stroj uréeny.
e Obrabéni materialu, jejichz rozméry pfesahuji povolené limity.
» Pouzivani nastroju, které nebyly schvaleny jako kompatibilni s timto strojem.
e PouZivani stroje v rozporu s timto navodem k obsluze.
» Pouzivani oleju nebo emulzi k chlazeni.

Obecné bezpecnostni pokyny
Aby se predeSlo porucham zafizeni a zranénim, je bezpodminecné nutné:

e Zkontrolovat, zda zafizeni funguje spravné.

e Pravidelné kontrolovat, zda je zafizeni kompletni.

» V8echny vystrazné 8titky, které se od zafizeni odlepily, je nutné okamZité nalepit zpét na své
misto, nebo pokud to neni mozné, vyménit za nové, které upozorfiuji na stejné nebezpedi.

Dalsi rizika
| kdyZ jsou splnény vSechny bezpeénostni poZadavky a zafizeni je pouzivano spravné, je
tfeba mit na paméti rizika, ktera i pfes vySe uvedené skuteénosti z pouzivani stroje vyplyvaiji.

» Riziko poranéni rukou/prstll fezacim pasem béhem provozu zafizeni.

¢ Riziko poranéni o nebrousené hrany materialu.

» Riziko poranéni pfi kontaktu s pohyblivymi ¢astmi zafizeni.

* Riziko poranéni v dusledku pfetrzeni fezaciho pasu a jeho vymrsténi mimo stroj v dusledku
pretizeni nebo nespravného nasazeni pasu.

* Riziko poranéni sluchovych organu nebo ztraty sluchu v pfipadé, Ze byla pouzita
nedostate¢na ochrana nebo nebyla pouzita vibec.

* Riziko urazu v disledku nechténého vymrsténi odfiznutého kusu materialu.

* Riziko poranéni oci odletujicimi Ulomky béhem fezani, a to i pfi pouziti ochrannych bryli.

Riziko vSech urazl lze snizit na minimum dodrzovanim vSech bezpecnostnich predpisd,
spravnym pouzivanim stroje v souladu s navodem k pouziti a urenim zafizeni a obsluhou
stroje kvalifikovanym personalem.

Presto je tfeba k pouzivani stroje pfistupovat s rozvahou a s co nejvétsi opatrnosti.

MONTAZ

Doporucuje se provadét montaz stroje ve dvou osobach.

Misto montaze musi splfovat poZzadavky na provoz zafizeni popsané vyse.



Ujistéte se, Ze vybrané misto pro zafizeni zajistuje pfistup k napajeni a ze podklad stroje unese jeho
hmotnost. Stroj musi byt vyrovnany, aby spravné fungoval.

Zaijistéte alespon 0,8 m volného prostoru kolem zafizeni.
Po montazi Ize zafizeni volné pfemistovat pomoci koleCek a zvedaciho madla.

Nékteré nelakované Casti stroje jsou pokryty konzervaénim prostfedkem chranicim pred
korozi. Tento prostfedek je tfeba odstranit pomoci jemnych rozpoustédel nebo vody.

Pozor! Odstranéni konzervaéniho prostiedku pomoci benzinu nebo jinych ziravych latek mize
poskodit povrch. Pouzivejte pouze jemné rozpoustédia.

1. Soucasti potfebné k sestaveni stroje. Pomoci Sroubli a matic pfipevnéte polici k noham zafizeni.

POlIC Drzak kolecka Srouby k polici

2. Polozte jednu nohu zafizeni na zem a poté k ni pfipevnéte polici, jak je znazornéno na obrazku
nize. Matice nedotahujte uplné. Stejny postup zopakujte u druhé nohy.

Namontujte uhelniky podle obrazku. Na druhou nohu namontuijte Uhelniky spolu s
drzaky kol.

Drzak kolecka




4. Postavte celou zakladnu do svislé polohy (nejlépe na suchy a nekluzky povrch). Nasadte pilu na
zakladnu (tento krok by mély provadét dvé osoby) a ujistéte se, Ze je dobfe usazena. Jedna osoba
by méla drZet celou pilu se zakladnou, zatimco druha pilu k zakladné pfiSroubuje.

5. Pevné pfiSroubujte pilu k zakladné. Poté mlZete polici vyrovnat a matice/Srouby dotahnout az na
doraz. Stroj by mél byt stabilni.
“___

6. Namontujte rukojet pomoci sponek.

Zavlacka / spona

7. Namontujte kolec¢ka pomoci sponek.

."'7*

| zavlagka / spona




8. Pomoci dvou matic a Sroubu, jak je znazornéno nize, namontujte kryt femenu.

9. Namontujte valeCek motoru. Nezapomerite utdhnout pfitlatny Sroub. Poté namontujte druhou
valeCku. Zkontrolujte, zda pfitlaény Sroub licuje s plochou Casti hiidele. Ujistéte se, Ze jsou obé
valeCky ve stejné vzdalenosti od krytu a Ze jsou horni Casti valeCkl vyrovnany. Utahnéte pfitlatné
Srouby.

-
= N .

=\

Pritlacny Sroub -

=

a .

Uzemnovaci Sroub

11. Pfipevnéte dva uzemfovaci vodi¢e k pile. Spravné poradi je: pruzna podlozka od hlavy Sroubu,
plocha podlozka, dva uzemnovaci vodiCe, hvézdicova podlozka ze strany pily.

p 2 |




12. Montaz dorazu. Zasurite vodici listu do drazky a utahnéte pfitlatny Sroub. Nasadte doraz na

vodici listu.

OBSLUHA A SERIZOVANI ZARIZENI
POZOR! Pfed pouzitim zkontrolujte, zda jsou vSechny Srouby spravné utazené, a v pfipadé potieby je
dotahnéte.

Pfed zahajenim prace

o Zkontrolujte, zda jsou vSechny soucasti zafizeni funkéni a nepoSkozené

o Zkontrolujte, zda je nastavena spravna rychlost fezaciho pasu pro opracovavany material

o Zkontrolujte, zda je material v zafizeni dobfe zajiStén svorkami a zda je material v spravném
Uhlu

e Zkontrolujte, zda material dobfe lezi v zafizeni a zda je u delSich materialll podepfen
pridavnymi podlozkami tak, aby zUstal na stroji ve vodorovné poloze

»  ZKkontrolujte, zda je fezaci pas spravné nastaven (napnuti pasu a poloha)

e Zkontrolujte, zda je rameno s pasem zvednuto nahoru a zda se pas nedotyka
materialu

e ZKkontrolujte, zda na stroji nezlstaly zadné nastroje
Pozor! Veskeré udrzbarské prace musi byt provadény, kdyz neni zafizeni pripojeno k napajeni.

Vertikalni nastaveni fezaciho pasu
1. Jemné povolte matici levého voditka pasu.

4 H{.{!'

10



2. Nastavte vili na nulu.

3. Jemné povolte matice na obou stranach (kli¢ 17).

4. Pomoci klice 12 utahnéte matice na obou stranach, dokud nezmizi vule v upevnéni na
vélegcich na obou stranach. Rezaci paska by méla byt vycentrovana na hornim

vodicim valecku.
5. Pozor! Dvé spodni vodici valecky nesmi byt sevieny!

11



Nastaveni fezaciho pasu
Jakmile jsou obé valeCky spravné nastaveny, utahnéte dfive povolené Srouby.

Pas ma prilis velkou viili. Rezaci pas je bez viile a
spravné vycentrovan.

Pozor! Pied utazenim Sroubt (kli€ 17) se ujistéte, Ze je paska spravné umisténa.

Tip: MUzete zkontrolovat, zda je fezaci pas v Uhlu 90°, pomoci Ghelniku nebo kousku materidlu, u
kterého mate jistotu, Zze ma tento uhel.

Kromé toho je tfeba zkontrolovat vodici liSty v
co nejbliz§i vzdalenosti od referenéniho bodu
(dhelnik nebo vySe zminény kus materialu).

Povolenim upevihovacich matic (12) Ize vodici
listy fezaciho pasu posunout.

Pozor! Vinity fez je zpusoben pfili§ velkou vuli
fezaciho pasu a jeho nepfesnym nastavenim na
vodicich valeccich.

Volba rychlosti fezaciho pasu
Rezaci pas je pohanén klinovym femenem. Pievodovy pomé&r femene je tfeba piizplsobit obrab&nému

materialu.

d —T—

C

MOTOROVY VALEC PLOCHY VALEC

12


Petr Matajsz
Obdélník


Pfevodovy pomér je tfeba nastavit podle niZze uvedené tabulky.

Rychlost Poloha femenu Typ pily
(m/min) ValeCek motoru| Valecek pily pasové

Material

Nerezova ocel
Nastrojova ocel 24 A D Bimetal
Bronzova lozZiska

Konstrukéni ocel — Zelezo

Mekka ocel 36 B E Bimetal

Hlinik nebo podobné

materialy 54 C F HSS

Nastaveni rychlosti fezaciho pasu
Oteviete kryt pomoci knofliku jeho utazenim.

Po otevieni Ize zménit pfevodovy pomér femenu.

Pozor! Rezaci pas musi byt vzdy v jedné rovin& na obou véle&cich.

Obsluha

Nastaveni pfitlaku
Tlak Ize nastavit pomoci hydraulického pfitlaku (4).

Nastaveni uhlu
1. Povolte matici (5).
2. Nyni Ize pohybovat celym ramenem pily.
3. Po dosazeni pozadovaného uhlu matici (5) utahnéte.

Upnuti obrobku
1. Upevnéte material do svéraku a poté jej utahnéte klikou (7).

Nastaveni voditka fezaciho pasu
1. Nastavte voditko tak, aby se nachazelo pfiblizné 2 cm od obrabéného materialu.
2. Povolte knoflik (8) a poté posurite voditko.
3. Utahnéte knoflik (8).

Nastaveni napnuti fezaciho pasu
1. Napnéte pas pomoci knofliku (10) na uroveri zdvihu 2-3 mm.
2. Po kratké zkuSebni fezu zkontrolujte, zda se napéti nezménilo, a v pfipadé potfeby
utahnéte knoflik (10).

Tlagitko zapnuti/vypnuti ON/OFF
1. Zafizeni Ize zapnout zelenym tlacitkem ON a vypnout ervenym tlaCitkem OFF.

13




2. Automatické vypnuti zafizeni Ize nastavit pomoci Sroubu.

Rezani
1. Zapnéte stroj pomoci tlacitka ON/OFF (9).
2. Nechte stroj pfed zahajenim fezani plné rozb&hnout fezaci pas.
3. Odstrarite zajiStovaci kolik.

'_<

4. Stroj automaticky spusti rameno smérem k obrabénému materialu.
Nepritlacujte rameno stroje k materialu!

5. Stroj se po provedeni fezu automaticky vypne pomoci Sroubu, ktery stiskne ¢ervené
tlaCitko OFF.
6. Zvednéte rameno stroje a poté zasurite zajistovaci Cep.

Pouziti stroje ve svislé poloze.
1. Nastavte rameno stroje do svislé polohy, uhel 90°.

L, <
2. Zajistéte rameno proti sklopeni pomoci zajistovaciho ¢epu.

14



3. Sejméte kryt.

4. Namontujte pracovni desku pomoci dvou Sroubl u vodici liSty. Povolte Sroub u vodici listy
pilového kotouce.

i

5. Namontujte bezpecnostni podpéru. K pracovni desce ji pfipevnéte kuzelovym Sroubem,
podlozkou a Sroubem ve spodni Casti pily.

6. Sefidte napnuti fezaciho pasu, abyste zlepSili kvalitu fezu.

Dalsi informace
Pocet zubu fezaciho pasu by mél byt pfizptisoben obrabénému materialu.

15



Cim tenci/uzsi je material, tim vice zubu.

Zakladni pravidlo: v daném okamziku by se pfi fezani mély v obrabéném materialu nachazet
tfi zuby.

UDRZBA

Udrzbu neprovadéijte, pokud je stroj pfipojen k napajeni.

Pokud stroj neodpojite od napajeni, mize dojit k jeho poskozeni a k urazu v pripadé, ze by se stroj
nechténé zapnul.

Stroj obsahuje jen malo soucasti, které vyzaduiji udrzbu.

Poruchy mohou zvysit riziko pfi obsluze stroje. Je tieba je neprodlené odstranit.
Pravidelné Cisténi stroje vyrazné prodlouzi jeho Zivotnost.

Zafizeni je tfeba vycistit po skonéeni prace.

Pravidelné kontrolujte, zda jsou na stroji vSechny vystrazné Stitky.

Pfed pouZitim je tfeba zkontrolovat, zda stroj neni poSkozen.

Pfi dlouhodobém skladovani stroje je tfeba uvolnit fezaci pas pomoci otocného knofliku
(10).

Stroj je tfeba skladovat na suchém misté&, chranéném pred nepfiznivymi
povétrnostnimi vlivy.

Pfed pouzitim po delSim odstaveni a kazdych 100 provoznich hodin je tfeba stroj
namazat tenkou vrstvou mazaciho oleje.

Vyména fezaciho pasu

1.

Pozor! Je tfeba dbat na to, aby zuby pasky sméfovaly spravnym
SmMEru.

6.
7.

Nastaveni rotoru fezaciho pasu
A. Rotor nastaveny je Z vyroby

B. Pokud by se v8ak ukazalo, Ze jeho

Otocte kovovy pas do svislé polohy. Poté oteviete

kryt.

Pas uvolnéte pomoci otocného knofliku pro

nastaveni napnuti (10).

Sejméte kryt Fezaciho pasu.

Demontujte fezaci pas. Pozor! Nebezpedi

poranéni, pfi provadéni téchto Ukonu pouzivejte

ochranné rukavice.

Novy pas je tfeba nejprve  nasadit
do voditek pasky a poté na valce.

Provedte zkouSku napnuti pasky (viz Obsluha —
Nastaveni napnuti fezaci pasky).
Nasadte kryt fezaciho pasu a poté zaviete kryt.

0w

do Sprévné pOthy i l swtcmmrms — hoao (1008

Ledavs krakovstvi od Harana Maschingna §

nastaveni vyZaduje korekci, napfiklad

16 ;
zavitovy kolik



po vymeéne, Ize to provést nasledujicim zplsobem:
1. Povolte pfitlany Sroub.

2. Pomoci malého Sroubu nastavte rotor.
3. Utahnéte pfitlacny Sroub.

Mazani

Pfitlany Sroub

¢ KuliCkova loZiska nevyzaduiji mazani.

e Povrchy

nelakované

konzervacniho oleje.
» Prevodovka pracuije v oleji, ktery je tfeba vyménit jednou ro¢né.

RESENi PROBLEMU

Nezapomefite odpojit stroj od napajeni, nez se pokusite problém vyfesit.

je tfeba pravidelné pokryvat tenkou

vrstvou

Problém

Pravdépodobna pficina

Reseni

Stroj se nespusti

Stroj neni pfipojen Spalena
pojistka Poskozeny napajeci
kabel

Zkontrolujte elektrické
pfipojeni Vyménte
pojistku Vymeénte
kabel

Rychlost pasu je pfili§ nizka

P¥ilis dlouhy
prodluzovaci kabel Motor
neni vhodny pro dané
napéti Slabé napéjeni

Vyméfte za jiny prodluZovaci
kabel

Zkontrolujte kabelaz Obratte
se na dodavatele elektfiny

Stroj silné vibruje

Stroj stoji na
nerovném povrchu
Upevnéni motoru je
uvolnéné

Pruzina napinaku péasu je silné
opotfebovana nebo praskla

Vyrovnejte stroj.
Utahnéte
upevnéni.
Vyméiite pruzinu

Nehezké fezy

P¥ili§ rychly tlak Volny
fezaci pas

Zvolte pomalejSi posuv.
Zvyste napéti Fezaciho
pasu

17




Startovaci kondenzator
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LIKVIDACE VYRAZENYCH ZARIZENi

Po skonc€eni Zivotnosti nesmi byt tento vyrobek vyhozen do bé&zného
komunalniho odpadu, ale je tfeba jej odevzdat do sbérného mista pro
sbér a recyklaci elektrickych a elektronickych zafizeni. Na to upozoriuje
symbol umistény na vyrobku, v navodu k pouziti nebo na obalu. Diky
opétovnému pouziti, vyuziti materiald nebo jinym formam zuzitkovani
vyfazenych zafizeni vyznamné pfispivate k ochrané Zivotniho prostiedi.

20



KRAFT&DELE

PROHLASENI O SHODE

Podle ISO/IEC Guide 22 a EN 45014

Vyrobce: Foreintrade S.A
Adresa vyrobce: JANOWEK, UL.MODRZEWIOWA, 54 05-555 TARCZYN

PROHLASUJEME, ZE VYROBEK JE V SOULADU S EVROPSKYMI NORMAMI

Nazev vyrobku: Pasova pila (oznaena ochrannou znamkou Kraft&Dele)
Model (obchodni oznaceni): KD5475
Udaje o vyrobku: Vykon: 850 W
Napéti: 230 V
Prohlaseni:
Vyrobek, na ktery se vztahuje tato prohlaseni, splfiuje poZzadavky smérnic ES:
2006/42/ES Smérnice o strojnich zafizenich
2014/30/EU Smérnice o elektromagnetické kompatibilité
2011/65/EU Smérnice ROHS 2
2000/14/ES Smérnice o hlukovych emisich

A

Podle norem:
EN ISO 12100:2010; EN 60204-1:2018
EN IEC 61000-6-2:2019; EN IEC 61000-6-4:2019

Certifikat €. M.2024.206.C111059 vydany spole&nosti UDEM International
Certification Auditing Training Centre Industry and Trade Inc. dne 9. 12. 2024.

Osoba odpovédna za vedeni technické dokumentace: Ma Dong Hui, JANOWEK,
UL.MODRZEWIOWA 54 05-555 TARCZYN

Ma Dong Hui, TARCZYN, 20. 12. 2024





